
INVERSORA
DE SOLDA

FINALIDADE
Os inversores para soldagem elétrica são destinados à soldagem de 
metais utilizando o eletrodo revestido. Este equipamento é muito utilizado 
em trabalhos de serralheria, manutenção predial e residencial e 
construção civil.

INVERSORA DE SOLDA

CUIDADOS ESPECIAIS
    Verifique se a tensão elétrica no local é compatível com o 
equipamento.
    Não trabalhe sob chuva
    A ligação do aterramento deverá ser feita com fio de 6mm de 
bitola, obedecendo as normas de instalações elétricas e aterramento 
NBR 5410. 
    O equipamento deverá ser instalado (conforme NR-10) a um painel de 
controle, por um eletricista qualificado, conforme orientação do 
engenheiro da obra.
    Utilize somente extensões com cabo do tipo PP (com dupla isolação), 
sem emendas ou fios descascados e plugues e tomadas (2P+T) 
conforme a norma ABNT NBR 14136.
    Desenrole toda a extensão antes de usá-la. 
    Cuide para que a extensão não entre em contato com água
    Para distâncias até 10m – fios 2,5mm²; até 20m – fios 4,0mm² e até 
30m – fios 6,0mm². Acima de 30m, não recomendamos o uso de 
extensões. Neste caso, sugerimos como alternativa o uso do gerador.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
Modelo
Alimentação (V)
Capacidade de entrada (KVA)
Frequência (Hz)
Tensão a vazio
Corrente de soldagem (A)
Ciclo de trabalho
Eficiência 
Classe de isolamento
Grau de proteção
Peso (Kg)
Dimensões (cm)

Star Arc200
220
8.4
60 
60 Hz   
10 – 200 
60% 200A | 100% 155A 
≥85% 
F
IP21S   
6,4
42 x 15 x 27 

Bantam 160i   
220
6
60 Hz    
60 Hz    
20-160
60% 160A | 100% 120A  
≥85%     
F    
IP 21S    
3,3    
98 x 248 x 192mm  

MSC -250
Bivolt
8.4
60 Hz
60 Hz
20-200
145A - 60% / 112,3A - 100%
≥85%  
F    
IP 21S
6,0
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